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Tras el aciago afio 2009 la industria espafiola en general, y la siderirgica en particular, se esfuerzan por
intentar salir de la crisis en un entorno de debilidad econémica. Hay que tener en cuenta que a pesar de
la recuperacion del 24% interanual en el consumo aparente de productos siderlrgicos de la primera mitad
del afio, este sigue estando al 54% del nivel que tenia en 2007, afio anterior a la crisis. La presentacion
describird la evolucion de la situacion de la produccion, las entregas, el consumo aparente y el comercio
exterior de productos siderurgicos durante los ultimos trimestres, e intentara identificar las pautas que regirén
estas variables durante los proximos meses. También se realizard una breve explicacion sobre el papel de
los inventarios en este mercado y la relacidn existente entre los inventarios, el consumo real y el consumo
aparente.
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In accordance with the models of Andreasen or Alfred the maximum packing for continuum particle size
mixtures is attainable with particle size distribution (PSD) modulus of the order of g= 0.37. However, to get a
particle size distribution that favours the fluidity of the mixtures it is necessary to reduce the modulus of distri-
bution for values of about q=0.22. Thus, it is necessary to increase the distance between coarse particles (the
maximum paste thickness - MPT) in order to increase the total content of fine particles.

This work presents the influence of changes in PSD modulus on the packing of real particles and on the flow-
ability of alumina fresh pastes. Using the response surface methodology (Statistica software) it was optimized
the PSD composition of a matrix formed by three classes of alumina fines particles (<63 micra) and an ag-
gregate, constituted by three classes of tabular T60 alumina (0.2 — 3mm), in order to obtain a minimum water
content (28 mg/m2). Citric acid was used as desfloculant additive (0.36 mg/m2). The used procedure allowed
to get a self-flowing paste (FI > 110%), that after sintering for 90 minutes at 1600%C resulted in a cement-free
monolithic refractory castable with remarkable mechanical properties, as for instance a flexural mechanical
strength higher than 50MPa at room temperature. This cement-free self flowing refractory castable was used to
manufacture the hot face monolithic parts of a prototype laboratory furnace, and the material behaviour of the
produced material was extensively investigated, namely the density, porosity, water absorption, HMoR, thermal

shock and microstructure.
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El compuesto méas rico en alimina entre los compuestos intermedios en el sistema Ca0-Al203 es el hexalu-

minato de calcio (CaAl12019). La formacion de este aluminato se produce por la reaccion entre el CaO y la Al,O,,
con la consecuente formacion de compuestos intermedios con el aumento de la temperatura con menores
contenidos en altmina (CaALQ,, CaAl,0,,...).Hasta el momento los trabajos realizados para la sinterizacion de
hexaluminato de calcio (CA6) han sido llevados a cabo por métodos convencionales. Por estos métodos, o bien
la transformacion no es completa o se necesitan largos periodos de sinterizacion, empledndose hasta 24 horas
para su formacion.En este trabajo se ha sintetizado hexaluminato de calcio por mezcla de polvos utilizando
alimina y dos carbonatos de calcio distintos. A estos precursores se les realiza una sinterizacion reactiva por
Spark Plasma Sintering permitiendo, mediante la variacion de los pardmetros de sinterizacion, conseguir la
formacion de hexaluminato de calcio puro y denso en periodos de tiempo de tan s6lo 45 minutos.
Se presentan los resultados del ajuste de los parametros de sinterizacion mediante SPS (temperatura
de sinterizacion, fuerza aplicada, rampa de calentamiento y tiempo de estancia) de las diferentes mezclas
realizadas para la obtencion de CA, y su caracterizacion mediante difraccion de Rayos X, cuantificacion de
fases mediante el método de Rietveld, densidad, granulometria y microscopia electronica de barrido.



